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I. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw.
Anwendbarkeit des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen
nachgewiesen,

2 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die Durchfiihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

4 Hersteller und Vertreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw.
Anwender des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung zur Verfigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung
sind den beteiligten Behdrden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfligung zu stellen.

5 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollsténdig vervielféltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften diirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen, Ubersetzungen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung miissen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestlmmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtrédglich ergénzt 4@
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordef

Deutsches Institue
fiir Bautechnil




Z34889.08

DIES

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Seite 3 von 10 | 4. Dezember 2008
Z-1.5-174

1.1

1.2

II. BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

(1) Gegenstand der Zulassung sind mechanische Verbindungen und Verankerungen von
Betonstabstahl mit Gewinderippen BSt 500 S, im Folgenden SAS 500 genannt, mittels
Schraubmuffen bzw. aufgeschraubter Verankerungselemente (siehe Anlage 1).

(2) Die Durchmesser des zu verbindenden bzw. zu verankernden Betonstabstahls mit
Gewinderippen SAS 500 reichen von 12 bis 32 mm. Dieser Betonstahl selbst muss
allgemein bauaufsichtlich zugelassen sein.

(3) Die Verbindungs- und Verankerungselemente besitzen ein Innengewinde, in das die
Gewindestdbe eingeschraubt werden. Durch ein auf Kontermuttern (T 2003, T 2040) oder
unmittelbar auf die Gewindestédbe aufgebrachtes Anzugsmoment wird eine
schlupfmindernde Verspannung der Gewinde erzeugt.

(4) Zur Ausbildung von Zug- und DruckstéBen von Gewindestidben gleichen Durchmessers
werden Standardmuffen (T 3003) bzw. Sechskantmuffen (T 3010) verwendet.

(5) Reduziermuffen (T 3102 und T 3012) dienen der Verbindung von Gewindestdben
SAS 500 mit unterschiedlichen, in der standardisierten Durchmesserreihe benachbarten
Durchmessern.

(6) Spannmuffen (T 3014) werden eingesetzt, wenn die zu verbindenden Gewindestibe
SAS 500 unverschieblich und unverdrehbar sind. Die Spannmuffe ist jeweils einseitig
innen mit einem Stabgewinde und einem metrischen Gewinde versehen. Die
Synchronisation der Géangigkeit der Stabgewinde erfolgt mit Hilfe eines Wechselstiicks
(T 3013), das auBen ein entsprechendes metrisches Gewinde und innen ein Stabgewinde
zur Aufnahme des Anschlussstabes besitzt.

(7) Kontaktmuffen (T 3006) werden zur Ausbildung reiner DruckstoBe verwendet. Die
Muffe sichert die zentrische Lage der Stabe, deren Stirnflichen durch ein definiertes
Anzugsmoment verspannt werden.

(8) Die Verankerung von Gewindestahl erfolgt durch Ankerplatten (T 2139), die mit
Ankermuttern (T 2002 und T 2024) bzw. Ankerplatten (T 1928), die mit Kalottenmuttern
(T 2944) gehalten werden oder durch Ankerstiicke (T 2073). Mit Kontermuttern (T 2003
und T 2040) werden diese mit dem Stabgewinde verspannt.

(9) Zur Ubertragung axialer Zug- und Druckkréfte vom Gewindestab auf ein Stahlbauteil
dienen AnschweiBstiicke (T 3022 und T 3026), die mit einer um den Umfang laufenden
Kehlnaht angeschlossen werden.

Anwendungsbereich

Der Zulassungsgegenstand dient dem Verankern und StoBen von Betonstabstl mit
Gewinderippen SAS 500, d¢= 12 bis 32 mm nach DIN 1045-11, Abschnitte 1256 g,
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2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt
2.1 Eigenschaften und Zusammensetzung
2.1.1 Werkstoffeigenschaften
Das Ausgangsmaterial fir die Verbindungs- und Verankerungsmittel ist in der Anlage 2
angegeben. Die in den folgenden Normen gestellten Anforderungen an die Werkstoff-
eigenschaften sind zu erfillen.
Werkstoff-Bezeichnung Werkstoff-Nr. Stahlnorm
5185 1.0035 DIN EN 10025-22
S235]R 1.0038
S275I1R 1.0044
S3551R 1.0045
§355]2 1.0577
C45 1.0503 DIN EN 10083-23
C45+C 1.0503 DIN EN 10277-24
S355)2C+C 1.0579
EN-GIMW-400-5 EN-JM 1030 DIN EN 15625
EN-GIMW-450-7 EN-JM 1040
EN-GIMW-550-4 EN-JM 1050
EN-GJS-500-7 EN-JS 1050 DIN EN 15636
GE300 1.0558 DIN EN 102937
G34CrMo4 1.7230
2.1.2 Geometrie
Fiir die einzuhaltenden duBeren Abmessungen der Verbindungs- und Verankerungsmittel
sowie die Geometrie der Gewinde einschlieBlich der zuldssigen Toleranzen gelten die
Angaben in den Anlagen 3 bis 12.
2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
2.2.1 Herstellung
Je nach verwendetem Werkstoff (siehe Anlage 2) werden die Verbindungs- und Veranke-
rungsmittel im Herstellwerk entweder in ihre endgiiltige Form gegossen oder als Rohlinge
von Stabstahl abgeldngt, gebohrt und mit einem, zum Gewindestahl analogen,
geschnittenen Innengewinde versehen.
2.2.2 Verpackung, Transport und Lagerung
Die Verbindungs- und Verankerungsmittel sind so zu verpacken, zu transportieren und zu
lagern, dass sie bis zu ihrer Verwendung auf der Baustelle vor Korrosion und mecha-
nischer Beschadigung geschiitzt sind.
2.2.3 Kennzeichnung

(1) Die Muffen, Verankerungselemente und Kontermuttern sind mit dem Kennzeichen des
Antragstellers an den in den zugehorigen Anlagen angegebenen Stellen zu versehen.

(2) Der Lieferschein der Verbindungs- und Verankerungselemente muss vom Antragsteller
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-
Verordnungen der Lander gekennzeichnet sein. Diese Kennzeichnung darf d
wenn alle Voraussetzungen des Ubereinstimmungsnachweises nach Ab
sind.

Deutsches Institut
fiir Bautechnik
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2.3
2.3.1

2.3.2

Ubereinstimmungsnachweis
Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Verbindungs- und Verankerungselemente
mit den Bestimmungen dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fiir jedes
Herstellwerk mit einem Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen
Produktionskontrolle und einer regelméaBigen Fremdiiberwachung einschlieBlich einer
Erstprifung der Verbindungs- und Verankerungselemente nach MaBgabe der folgenden
Bestimmungen erfolgen.

(2) Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung
einschlieBlich der dabei durchzuftihrenden Produktpriifungen hat der Antragsteller der
Verbindungs- und Verankerungsmittel eine hierfiir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie
eine hierfir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

(3) Es ist eine Erstpriifung nach dem beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegten
Prifplan durchzufiithren. Die Ergebnisse der Erstpriifung sind dem Deutschen Institut fiir
Bautechnik vorzulegen.

(4) Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des
von ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

Werkseigene Produktionskontrolle

(1) In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzuflihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzu-
nehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser sicher-
stellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

(2) Der Nachweis der Werkstoffeigenschaften des Ausgangsmaterials der Verbindungs-
und Verankerungsmittel ist durch ein Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 102048 des
herstellenden Werkes zu erbringen.

(3) Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die MaBnahmen einschlieBen,
die in den "Grundsdtzen fiir Zulassungs- und Uberwachungspriifungen von mechanischen
Betonstahlverbindungen" - Fassung Mai 2007 - festgelegt sind.

(4) Die Geometrie der Gewinde ist mit Hilfe einer Ja/Nein-Priiffung zu Uberpriifen
(statistische Auswertung nicht erforderlich). Nach statistischen Gesichtspunkten sind
Proben der fertig gestellten Schraubmuffen zu entnehmen und ihre &uBeren
Abmessungen zu Uberpriifen.

(5) Pro 1000 gefertigter Verbindungsteile jeden Verbindungstyps bzw. Verankerungen ist
eine Probe in Form des einzelnen Verbindungsteils oder als zusammengesetzte
Verbindung bzw. Verankerung zu priifen.

(6) Dieses Verbindungsteil bzw. diese Verbindung oder Verankerung ist in einem Zugver-
such auf ihre Tragféhigkeit hin zu untersuchen. Der Versuch ist bestanden, wenn eine der
folgenden Bedingungen erflillt ist:

a) Bruch eines Stabes auBerhalb der Verbindung bzw. Verankerung.

b) Verbindungs- bzw. Verankerungsversagen (Bruch der Muffe bzw. Verankerung,
Abscheren eines Gewindes, Bruch eines Stabes in der Muffe bzw. Verankerung,
Versagen der Schwei3verbindung) oberhalb einer Prifkraft von
Fsoll = 1,3 » Nennstreckgrenzlast des Stabes = 1,3 « Re Nenn * As,Nenn,Stab-

c) Versagen (Abscheren eines Gewindes, Bruch eines Stabes in der Muffe bzw.
Verankerung) bei einer Bruchkraft unterhalb von Fsg| aber oberhalb der 1, lfachen
Nennstreckgrenzlast der Stébe, solange die Tragfshigkeit der
mindestens 95 % der tatsdchlichen Tragfdhigkeit des Stabfe
GleichmaBdehnung bei Hoéchstlast im Falle von Verbindungs- bz
versagen Agt,y mindestens 3 % betragen.
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Die tatsdchliche Stabtragfahigkeit und die GleichmaBdehnung Agt,y sind am
versagensbeteiligten Stab zu bestimmen.

Versuchslast

Fsoll
[ I
Stabbruch Verbindungsversagen
FSC“_ Fl Nenn,Stab I:sollz 113'Fy,l\lenn.81ab
Fsoll2 1 1 1 'Fy‘Nenn.&ab
- und
i ja a
nein J J Fsall-— 0 95 FI Ist, Stab
und
Agsa> 3,0 %
nein
ja
Bestanden Nicht
bestanden
mit:
Fe Nenn,stab =  Nennbruchkraft des Stabes
Fy.Nenn,stab =  Nennstreckgrenzkraft des Stabes
Ft 1st,Stab = Istbruchkraft des Stabes

(7) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,
Art der Kontrolle oder Priifung,

Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangs-
materials oder der Bestandteile,

Ergebnisse der Kontrollen und Priifungen und, soweit zutreffend, Verglem
Anforderungen,
Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortji¢hen. Eﬁ‘\
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2.3.3

3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

(8) Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fiir die
Fremdiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zustadndigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.

(9) Bei ungenitigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit libereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Madngelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziiglich
zu wiederholen.

Fremdiiberwachung

(1) In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremd-
uberwachung gemaB der im Abschnitt 2.3.2 (3) genannten Grundsétze regelméBig zu
uberprifen, jedoch mindestens zweimal jahrlich.

(2) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens fiinf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zusténdigen obersten Bauaufsichtsbehorde auf
Verlangen vorzulegen.

Bestimmung fiir Entwurf und Bemessung

Allgemeines

(1) Fir Entwurf und Bemessung gilt DIN 1045-11 falls im Folgenden nichts anderes
bestimmt wird.

(2) Es diirfen alle Stabe in einem Querschnitt gestoBen werden (VollstoB).

(3) Die Lage und Abmessung der MuffenstéBe und Verankerungen miissen in den
Bewehrungsplanen eingezeichnet und die sich aus den Einbauvorschriften ergebenden
Voraussetzungen erfillt sein.

Zuldssige Beanspruchung
Vorwiegend ruhende Belastung
StoBe und Verankerungen nach dieser Zulassung diirfen bei vorwiegend ruhender
Zug- und Druckbelastung zu 100 % wie ein ungestoBener Stab beansprucht werden.
Nicht vorwiegend ruhende Belastung

(1) Bei Bemessung nach DIN 1045-1% ist ein Nachweis gegen Ermiidung gem&B Abschnitt
10.8 der Norm zu fiihren. Als Kennwert der Ermidungsfestigkeit ist eine Spannungs-
schwingbreite von Acgsk = 90 N/mm2 fiir N = 2:10° Lastzyklen anzunehmen. Die
Spannungsexponenten der Wohlerlinie sind mit k1 = 3 und ky = 5 fiir N* = 4.10° Last-
zyklen anzusetzen (siehe DIN 1045-11, Bild 52).

(2) Bei AnschweiBstiicken ist die Beanspruchbarkeit der SchweiBnaht zus&tzlich zu
beachten.

AuBergewdhnliche Belastung

Die geschraubten MuffenstéBe und Verankerungen diirfen auch bei auBergewdéhnlichen
Lastféllen entsprechend den "Richtlinien fiir die Bemessung von Stahlbetonbauteilen von
Kernkraftwerken fir auBergewdhnliche, duBere Belastungen" in der Fassung Juli 1974
einschlieBlich der "Ergdnzenden Bestimmungen", Fassung November 1975, ¥

Anpralllasten nach DIN Fachbericht 1019 mit den dort fiir Stibe zulassugep
chungen verwendet werden,
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3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

Betondeckung und Stababstdnde

(1) Fur die Betondeckung Uber der AuBenkante einer Muffe, eines Verankerungs-
elementes oder einer Mutter sowie fiir die lichten Absténde zwischen den AuBenkanten
benachbarter Muffen, Verankerungselemente oder Muttern gelten dieselben Werte wie fir
ungestoBene Stdbe nach DIN 1045-11, Abschnitt 6.3 bzw. Abschnitt 12.2,

(2) Die fiir die Montage erforderlichen ggf. gréBeren Abstdnde bleiben hiervon unberihrt.
Druckstof3
Bei Verwendung der Kontaktmuffen (T 3006) gilt DIN 1045-1%, Abschnitt 12.8.1 (8).

Achs- und Randabstidnde von Zwischen- und Endverankerungen

(1) Es gelten die Achs- und Randabstande nach Anlage 15. Abweichend davon diirfen die
Achsabsténde der Verankerungen untereinander in einer Richtung bis zu 15 % verkleinert
werden, sofern der minimal erforderliche Abstand der Zusatzbewehrung eingehalten wird
und die Achsabsté@nde in der darauf senkrecht stehenden Richtung um das gleiche relative
MaB vergréBert werden.

(2) Kénnen die Verankerungen nicht gemaB 3.5 (1) in einer Querschnittsebene unter-
gebracht werden, so sind die Verankerungen um mindestens das 1,5fache des Achs-
abstandes in Stabrichtung zu versetzen.

(3) Soll von, in den Abschnitten 3.5 (1) und (2) angegebenen MaBen abgewichen werden,
ist die Aufnahme der Querzugspannungen durch Querbewehrung oder durch Querdruck
rechnerisch nachzuweisen.

(4) Die vorstehenden Bestimmungen gelten fiir Zwischen- und Endverankerungen.

Verbindung von Stahlbeton- mit Stahlbauteil

(1) Mit den AnschweiBstiicken (T 3022 und T 3026) gemé&B Anlagen 11 und 12 wird der
Betonstabstahl eines Stahlbetonbauteils mit einem Stahlbauteil verbunden. Dabei muss
sichergestellt werden, dass Gber den Querschnitt des Stabstahls nur konstante Normal-
spannungen Ubertragen werden.

(2) Stahlbauteil, AnschweiBstick und Kontermutter sind entsprechend der fiir den
Anwendungsfall geltenden Bestimmungen gegen Korrosion zu schiitzen, siehe
DIN EN ISO 12944-510, Beschichtung durch Feuerverzinkung ist nicht zuléssig.

(3) Fir das UberschweiBen von Korrosionsschutz-Beschichtungssystemen sind die
Anforderungen der DASt-Richtlinie 00611 einzuhalten.

Abbiegungen

(1) Die planmaBige Abbiegung eines Stabes darf erst in einem Abstand von mindestens
5-dgs vom Muffenende beginnen (ds = Nenndurchmesser des gebogenen Stabes).

(2) Werden Muffenstabe im Herstellwerk mit Spezialgerét gebogen, darf ;,
Muffenende bis auf 2-dg verringert werden. 7

Deutsches Institut

W fiir Dautechuik
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4 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

4.1 Allgemeines
(1) Es dirfen nur Einzelteile verwendet werden, die gemdB Abschnitt 2.2.3 gekenn-
zeichnet sind.
(2) Zum Kontern der geschraubten Muffenverbindungen und Verankerungen dirfen nur
auf  Funktionsfahigkeit und Genauigkeit  Uberprifte Kontergerate gemaB
DIN EN ISO 678912 verwendet werden. Die GréBe des aufzubringenden Kontermomentes
richtet sich nach den Anlagen 3 bis 9, 11 und 12.
(3) Die Muffenverbindungen und Verankerungen dirfen nur von eingewiesenem Personal
hergestellt werden. Der Antragsteller hat hierfiir schriftliche Arbeitsanweisungen zur
Verfiigung zu stellen.
(4) Die Abmessungen der Verbindungs- und Verankerungsmittel, insbesondere die Lédnge
der Muttern und deren Anordnung, missen den Konstruktionszeichnungen (Bewehrungs-
plénen) entsprechen.
(5) Die Gewinde von Staben, Verbindungs- und Verankerungsmitteln miissen sauber und
rostfrei sein.

4.2 MuffenstoBe
(1) Die Ausbildung von MuffenstoBen ist in Anlage 13 dargestellt.
(2) Es ist eine geeignete, dauerhafte Markierung im Abstand von 20 cm von dem zu
stoBenden Stabende anzubringen, mit der der mittige Sitz der Muffen tberpriifbar wird.
(3) Bei Verwendung von Standardmuffen (T 3003) nach Anlage 3 muss der Anschlussstab
stets langsverschieblich und frei drehbar sein. Ist er zwar l&ngsverschieblich aber nicht
frei drehbar, so sind lange Gewindemuffen (T 3010) zu verwenden.
(4) Beim SpannmuffenstoB dirfen die zu verbindenden Stabe unverschieblich und
unverdrehbar sein.
(5) Bei ZugstdéBen dirfen die kirzeren Kontermuttern (T 2040) nach Anlage 7 verwendet
werden; bei DruckstéBen mit Ausnahme von KontaktstoBen, die ohne Kontermuttern
verwendet werden dirfen, sind jedoch stets die langeren Kontermuttern (T 2003) nach
Anlage 7 einzusetzen.
(6) Bei Zug- und DruckstéBen von Stdben unterschiedlicher Nenndurchmesser sind
Reduziermuffen (T 3102 und T 3012) nach Anlage 4 zu verwenden. Die Lénge der
Kontermuttern richtet sich nach Abschnitt 4.2 (5).

4.3 Zwischen- und Endverankerungen
(1) Far die Ausbildung der Verankerungen gilt Anlage 14.
(2) Der Beton, in dem verankert wird, muss mindestens der Festigkeitsklasse C20/25
entsprechen.

4.4 AnschweiBstiicke

(1) Zum Verbinden der AnschweiBstiicke T 3022 und T 3026 gemé&l Anlagen 11 und 12
mit einem Stahlbauteil muss eine anerkannte WPS-SchweiBanweisung nach
DIN EN ISO 15609-113 vorliegen, die vom schweiBtechnischen Personal einzuhalten ist.

(2) AnschweiBstlcke dirfen bei Zugbeanspruchungen mit kurzen Muttern (T 2040) und

missen bei Druckbeanspruchung mit langen Muttern (T 2003), siehe Anlag
werden.

Deutsches Institut
fiir Bautechnik //
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4.5

Uberwachung der Herstellung der Muffenverbindungen und Verankerungen auf
der Baustelle

(1) Anhand der Markierungen im Abstand von 20 cm zum jeweiligen Stabende ist die
Einschraubtiefe zu prifen.

(2) Der Einbau der vorgeschriebenen, von der Beanspruchungsart abhéngigen Konter-
mutter (kurz oder lang) ist zu Uberprifen.

(3) Es ist auf die Einhaltung der in Abschnitt 4.1 bis 4.4 aufgefiithrten Bestimmungen zu
achten, insbesondere auf den mittigen Sitz der Muffen und auf die Einhaltung der
Kontermomente.

(4) Die Kontergerate sind jahrlich auf Einhaltung der Einstellgenauigkeit zu tiberpriifen.

Der bauliberwachenden Behérde bzw. den von ihr mit der Bauiiberwachung Beauftragten,
ist die Herstellung der geschraubten Muffenverbindungen bzw. Endverankerungen vorher

4.6 Anzeige an die Bauaufsicht
anzuzeigen.

Hausler
1 DIN 1045-1:2008-08
z DIN EN 10025-2:2005-04
3 DIN EN 10083-2:2006-10
4 DIN EN 10277-2:2008-06
5 DIN EN 1562:2006-08
6 DIN EN 1563:2003-02
7 DIN EN 10293:2005-06
8 DIN EN 10204:2005-01
9 DIN Fachbericht 101:2003-03
10 DIN EN ISO 12944-5:2008-01
11 DASt-Richtlinie 006:1980-01
12 DIN EN ISO 6789:2003-10
13

DIN EN ISO 15609-1:2005-01

Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - T1 “=Beme sng und
Konstruktion

Warmagewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen - Teil 2: Technische Liefer-
bedingungen fir unlegierte Baustéhle; Deutsche Fassung EN 10025-2:2004

Vergitungsstahle - Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir unlegierte
Stéhle; Deutsche Fassung EN 10083-2 : 2006

Blankstahlerzeugnisse: Technische Lieferbedingungen Teil 2: Stdhle fiir
allgemeine technische Verwendung; Deutsche Fassung EN 10277-2 : 2008

GieBereiwesen - TemperguB3; Deutsche Fassung EN 1562:1997 + A1:2006
GieBereiwesen Gusseisen mit Kugelgraphit (enth&lt Anderung A1:2002);
Deutsche Fassung EN 1563:1997 + A1:2002

Stahlguss fiir allgemeine Anwendungen; Deutsche Fassung EN 10293:2005
Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204 : 2004

Einwirkungen auf Briicken, Technische Regel

Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschich-
tungssysteme - Teil 5: Beschichtungssysteme (ISO 12944-5:2007);
Deutsche Fassung EN I1SO 12944-5:2007

UberschweiBen von Fertigungsbeschichtungen (FB) im Stahlbau

Schraubwerkzeuge Handbetédtigte Drehmoment-Werkzeuge, Anforderungen
und Prifverfahren fir die Typprifung, Annahmeprifung und das Rekalibrier-
verfahren (ISO 6789:2003); Deutsche Fassung EN ISO 6789:2003

Anforderung und Qualifizierung von SchweiBverfahren flir metallische
Werkstoffe — SchweiBanweisung - Teil 1: Lichtbogenschweien
(ISO 15609-1:2004); Deutsche Fassung EN 1SO 15609-1:2004



Verankerungen

Standard: Ankerstiick

Zug (s. Anlage 14)
- Druck (s. Anlage 14)
- Wechselbelastung (s. Anlage 14)

Variante: Ankermutter

- Zug (s. Anlage 14)
- Druck (s. Anlage 14)
- Wechselbelastung (s. Anlage 14)

MuffenstofRe

Standard: Muffe, Standard

- Zug (s. Anlage 13)

- Druck (s. Anlage 13)
- Wechselbelastung (s. Anlage 13)

Variante: Kontaktmuffe

- Druck (s. Anlage 13)

{\ Deutsches Institut
W\ {fiir Bautechml;

Nenn@ — Gewindestabstahl

Anwendungsvarianten B

@ 12 14 16 20 25 28 32
Verankerungen mit: Artikel Anlage
Ankermutter T2002-@ 8 L L @ L @ @ L
Ankermutter, lang T2024-@ 8 ® @ @ L [ ] @ o
Ankerstiick T2073-@ g L @ L @ © e ®
Kalottenmutter, 30° T2944 - @ 9 ® ] @ @ [ ] Q @
Anschweildstiick, rund T3022-@ 11 ] ] @ @ © @ @
Anschweillstiick, SW T3026-@ 12 ® @ @ @ @ ® ®
MuffenstoRe mit: Artikel Anlage
Muffe, Standard T3003-@ 3 @ o @ L [ ] ® ©
Kontakimufie T 3006 - @ 6 ® [ ® @
Sechskantmuffe, lang T3010-@ 3 @ @ @ @ ® ® @
Reduziermuffe, lang SW T3012-9@ 4 @ [s] @ @ @ @ @
Reduziermuffe, rund T3102-@ 4 ® Q @ @ [ ® ®
Wechselstiick T3013-@
Spannmuffe T3014 - ° . ¢ . » . . .

Anlage 1 zur allgemeinen
/ SAH Systemiibersicht bauaufsichtlichen Zulassung

Stahlwerk Annahitte

Max Aicher GmbH & Co. KG

D-83404 Hammerau

Stahlwerk Annahutte

Geschraubte Muffenverbindungen und
Verankerungen von Betonstabstahl
mit Gewinderippen SAS 500
Nenn@: 12 bis 32 mm

Nr.: Z=1.5-174

vom 4. Dezember 2008




Artikel Benennung Darstellung Werkstoff
T 1928 Ankerplatte, Konus 30° | A DIN EN 10025-2 - S185; S235JR
(Anlage 10) N DIN EN 10025-2 - S275JR; S355JR
Ankermutter oz DIN EN 10277-2 - S355J2C+C
T2002 | (Aniage 8) @ © | biNeN 102772 - casac
DIN EN 10277-2 - 8355J2C+C
T 2003 Kontermutter, lang ) @ DIN EN 10277-2 - C45+C
(Anlage 7) =] DIN EN 10293 - GE300
DIN EN 10293 - G34CrMo4
Ankermutter, lang e DIN EN 10277-2 - S355J2C+C
T2024 | \niage 8) - DIN EN 10277-2 - C45+C
DIN EN 10277-2 - S355J2C+C
Tanso | Komermuter g e
DIN EN 10293 - G34CrMo4
DIN EN 1562 - EN-GJMW-400-5
Ankerstiick : DIN EN 1562 - EN-GJMW-450-7
T2073 | (Anlage 9) % (@) | Din EN 1562 - EN-GIMW-550-4
DIN EN 1563 - EN-GJS-500-7
T 2139 Ankerplatte, gerade | DIN EN 10025-2 - $185; S235JR
(Anlage 10) Cf) DIN EN 10025-2 - S275JR; S355JR
DIN EN 1562 - EN-GJMW-400-5
Kalottenmutter, 30° DIN EN 1562 - EN-GJMW-450-7
T2944 | Anlage 9) & DIN EN 1562 - EN-GJMW-550-4
DIN EN 1563 - EN-GJS-500-7
e DIN EN 10025-2 - S355J2
TRy | i ©) | DIN EN 10083 - C45
(Anlage 3) DIN EN 10293 — G42CrMod4
Kontaktmuffe rrepaey @) | DINEN 10025-2 - S355J2
T3000 (Anlage 6) @ DIN EN 10083 - C45
Sechskantmuffe, lang LK . DIN EN 10277-2 - $355J2C+C
73010 1 (Anlage 3) ol Rl e
Reduziermuffe, lang SW -I e DIN EN 10277-2 - S355J2C+C
T3012 | (Aniage 4) DIN EN 10277-2 - C45+C
Wechselstiick M ‘ DIN EN 10277-2 - $355J2C+C
e (Anlage 5) DIN EN 10277-2 - C45+C
75014 Spannmuffe @ DIN EN 10277-2 - S355J2C+C
(Anlage 5) DIN EN 10277-2 - C45+C
Anschweilistiick, rund :
T 3022 (Anlage 11) schweilbar @ DIN EN 10025-2 - S355J2
Anschweilistiick, SW :
T 3026 (Anlage 12) schweilbar B DIN EN 10277-2 - $355J2C+C
Reduziermuffe, Standard T 7 R 7 DIN EN 10025-2 - S355J2
T3102 (Anlage 4) @ DIN EN 10083 - C45
s Anlage 2 zur allgemeinen
SA H Werkstoffe der Verbindungs- bauaufsichtlichen Zulassung
. und Verankerungselemente
Stahlwerh Annahutle
Stahlwerk Annahiitte Geschraubte Muffenverbindungen und Nr: Z-1.5-174 =
Max Aicher GmbH & Co. KG Verankerungen von Betonstabstahl _ %c;’
mit Gewinderippen SAS 500 4D Ib 20@,&.
D-83404 Hammerau Nenn@: 12 bis 32 mm vorm: 5. Yezolmbor ik

h 1 .:hmt
\ Dmm‘-c\w.— 1ns |

tcnt\\u\‘& /



Muffe, Standard

T3003-@

SAS = Herstellerkennung

N

1] @d L @dy max. Gewindeform | Kontermoment
[mm] [mm] [mm] [mm] linksgéngig [kNm]
12 22 60 12,05 120L7,0 0,08
14 27 75 14,05 140L75 0,15
16 32 90 16,15 16,0L 8,0 0,20
20 36 106 20,05 20,0L 10,0 0,40
25 40 115 25,00 250L125 0,70
28 45 125 27,90 28,0L 14,0 0,95
32 52 140 31,80 32,0L 16,0 1,60
Sechskantmuffe, lang SAS
T3010-9 /T

\\J

N\
S

Lﬂ W =1 Deutsches 111.-;li'Jut .
T . - D = fiir Bautechuif /
SAS = Herstellerkennung

1] sSw L @dyx max. Gewindeform | Kontermome

[mm] [mm] [mm] [mm] linksgéangig [kNm]

12 22 80 12,05 12,0L7,0 0,08

14 27 100 14,05 140L7,5 0,15

16 32 120 16,15 16,0L 8,0 0,20

20 32 140 20,05 20,0L 10,0 0,40

25 41 160 25,00 250L125 0,70

28 41 180 27,90 28,0L 14,0 0,95

32 50 180 31,80 320L 16,0 1,60

Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlage 2

SAH

Stahlveerk Annahuatie

e

Stahlwerk Annahiitte
Max Aicher GmbH & Co. KG

D-83404 Hammerau

Muffe, Standard

T3003-9
Sechskantmuffe, lang
T3010-O

Geschraubte Muffenverbindungen und

Verankerungen von Betonstabstahl
mit Gewinderippen SAS 500
Nenn@: 12 bis 32 mm

Anlage 3 zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung

Nr.: Z=1.5-174

vom 4. Dezember 2008




Reduziermuffe, rund
T3102-0

SAS = Herstellerkennung

12

@ @d L L L2 gg;‘_ g:': Gewindeform 1 Gewindeform 2 Kontermoment
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] linksgdngig linksgéangig [kNm]
16/12 | 32 100 45 30 |16,15(12,05 16,0L 8,0 120L7,0 0,08
16/14 | 32 120 45 40 |[16,15 | 14,05 16,0L 8,0 140L7,5 0,15
20/16 | 36 130 50 45 |20,05|16.15 20,0L 10,0 16,0L 8,0 0,20
25/20 | 40 150 55 50 |25,00 (20,05 250L125 20,0L10,0 0,40
28/25| 45 170 65 55 | 27,90 | 25,00 28,0L 14,0 250L125 0,70
32/25 | 52 180 70 55 |31,80 | 25,00 32,0L186,0 250L12,5 0,70
32/28 | 52 180 70 65 31,80 | 27,90 320L 16,0 28,0L 14,0 0,95

Reduziermuffe, lang SW

T 3012 -0 o o

SAS = Herstellerkennung

o |sw | L | L | L [Bd]8de) geyingeform 1 Gewindeform 2 Kontermoment
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] {mmi [mmi linksgéangig linksgéangig [kNm]
16/12 | 32 110 55 35 16,15 | 12,05 16,0L8,0 120L7,0 0,08
16/14| 32 | 120 | 55 45 116,15 | 14,05 16,0 L 8,0 14,0L75 0,15
2016 | 32 140 65 55 20,05 | 16,15 20,0L 10,0 16,0L 8,0 0,20
25/20 | 41 175 75 65 |[25,00 (20,05 250L 12,5 20,0L 10,0 0,40
28/25 | 41 220 85 75 27,90 | 25,00 28,0L 14,0 250L12,5 0,70
32/25| 50 225 90 75 31,80 | 25,00 32,0L 16,0 250L12,5 0,70
32/28 | 50 230 90 85 |31,80 27,80 32,0L 16,0 28,0L 14,0 0,95
Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlage 2

Reduziermuffe, rund Anlage 4 zur allgemeinen
_T 3102 - O bauaufsichtlichen Zulassung
. stahlwerk Annahitie Reduziermuffe, lang SW
.. T3012-@
Stahlwerk Annahiitte X .
Max Aicher GmbH & Co. KG Geschraubte Muffenverbindungen und Nr:. Z-1.5-174
Verankerungen von Betonstabstahl
RIMIERY Nenn@: 12 bis 32 mm vom 4. Dezember 2008




Wechselstiick e
T3013-09 A% o
2 t
=
- |
A s | . I
= I—M -1 |
Li? SW i
SAS = Herstellerkennung SN - - o
@ sw Lw Lm @dy max. Gewindeform ‘:netrisches .ISO Kontermoment
. Sy ussengewinde
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] linksgédngig [mm] [kNm]
12 32 40 22 12,05 12,0L7,0 M 20x2 0,08
14 32 45 26 14,05 140L7,5 M 24x2 0,15
16 36 50 30 16,15 16,0 L 8,0 M 27x2 0,20
20 41 60 40 20,05 20,0L10,0 M 33x2 0,40
25 46 65 45 25,00 250L 125 M 36x2 0,70
28 50 70 50 27,90 28,0L 14,0 M 42x2 0,95
32 60 80 55 31,80 32,0L 16,0 M 50x3 1,60
Spannmuffe
T3014-0 | * i
-/ SAS
— PRy
= T - :
— - —— N B —— LA — ‘._f _DE
I
4 N
N /
Lii T
SAS = Herstellerkennung
%] SW L L4 Lz | @dys max. Gewindeform T:::ic:\?ir:gg Kontermoment
fmm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] linksgingig [n91m] [kNm]
12 32 105 35 30 12,05 12,0L7,0 M 20x2 0,08
14 32 115 40 35 14,05 14,0L 7,5 M 24x2 0,15
16 36 125 45 40 16,15 16,0L 8,0 M 27x2 0,20
20 41 145 50 45 20,05 20,0L 10,0 M 33x2 0,40
25 46 160 55 50 25,00 250L125 M 36x2 0,70
28 50 175 60 55 27,90 28,0L 140 M 42x2 0,95
32 60 190 65 60 31,80 32,0L 16,0 M 50x3 1,60
SpannschloR T 3105 — @ setzt sich zusammen aus Wechselstiick T 3013 — @ und Spannmuffe T 3014 - @
Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlage 2
SAH Wechselstiick T 3013 - & Anlage 5 zur allgemeinen
. Spannmuffe T3014 - bauaufsichtlichen Zulassung
Stahlwerk Annahutte
Stahlwerk Annahiitte
Max Aicher GmbH & Co. KG | Geschraubte Muffenverbindungen und
Verankerungen von Betonstabstahl
Nenn@: 12 bis 32 mm

Deutsches Institut g
' it}
\\ fiie Bmllm.hmi_/




Kontaktmuffe
T 3006 -O@

SAS = Herstellerkennung

a @d L @dy max. Gewindeform Kontermoment
[mm] [mm] [mm] [mm] linksgéngig [KNm]

20 32 70 20,05 20,0L10,0 ~0,10

25 36 80 25,00 250L125 ~0,10

28 40 85 27,90 28,0L 14,0 ~0,10

32 45 90 31,80 32,0L 16,0

Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlage 2

=
%,’.\’F‘g

A

\ Deutsches [y

SAH

Stohlwerk Annahutte

e

Stahlwerk Annahiitte
Max Aicher GmbH & Co. KG

D-83404 Hammerau

Kontaktmuffe
T 3006 -

Geschraubte Muffenverbindungen und
Verankerungen von Betonstabstahl

mit Gewinderippen SAS 500
Nenn@: 12 bis 32 mm

Anlage 6 zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung

Nr: Z£-1.5-174

vom 4. Dezember 2008




Kontermutter, kurz SAS
T 2040 - @
l
| L
fuzmien o
SAS = Herstellerkennung
%] sw L Bdy max. Gewindeform Kontermoment
[mm] [mm] [mm] [mm] linksgangig [kKNm]
12 - - - - -
14 27 15 14,05 140L75 0.15
16 32 20 16,15 16,0L 8,0 0,20
20 32 20 20,05 20,0L10,0 0,40
25 41 20 25,00 250L125 0,70
28 41 25 27,90 28,0L 14,0 0,95
32 50 30 31,80 32,0L 16,0 1,60
Kontermutter, lang
T2003-9
-
L Deutsclies tnstitnt §
S ——— fiir Ba\itﬂﬁh“ik ;}l
SAS = Herstellerkennung A
@ sSW L @dy max. Gewindeform 2
[mm] [mm] [mm)] [mm] linksgangig [kNm]
12 19 20 12,05 120L70 0,08
14 27 25 14,05 140L7,5 0,15
16 32 30 16,15 16,0L 8,0 0,20
20 32 40 20,05 20,0L 10,0 0,40
25 41 40 25,00 250L125 0,70
28 41 45 27,90 280L14,0 0,95
32 50 50 31,80 32,0L 16,0 1,60

Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlage 2

Kontermutter, kurz Anlage 7 zur allgemeinen
/ SAH T2040-C bauaufsichtlichen Zulassung
. Stahlweerk Annahutle Kontermuﬁer, Ial'lg
T2003 - Nr:. Z-1.5-174

Stahlwerk Annahiitte
Max Aicher GmbH & Co. KG | Geschraubte Muffenverbindungen und
Verankerungen von Betonstabstahl
D-83404 Hammerau mit Gewinderippen SAS 500

Nenn@: 12 bis 32 mm vom 4. Dezember 2008




Ankermutter
T 2002 -0 /sgs
7
e
’\//,‘/\/1(/4 3
ARARARA |
__SWT
SAS = Herstellerkennung
%] sw L @dy max. Gewindeform Kontermoment
[mm] [mm] [mm] [mm] linksgéngig [kNm]
12 22 25 12,05 120L 7,0 0,08
14 27 35 14,05 140L7,5 0,15
16 32 40 16,15 16,0L 8,0 0,20
20 36 45 20,05 200L10,0 0,40
25 41 50 25,00 250L125 0,70
28 46 55 27,90 280L 140 0,95
32 55 60 31,80 32,0L16,0 1,60
Ankermutter, lang SAS
T2024-9
i £2
I
SAS = Herstellerkennung
@ sw L @dy max. Gewindeform
[mm] [mm] [mm] [mm] linksgédngig
12 22 35 12,05 12,0L 7,0
14 27 45 14,05 14,0L 7,5
16 32 50 16,15 16,0L 8,0
20 32 65 20,05 20,0L10,0
25 41 75 25,00 250L125
28 41 85 27,90 28,0L 14,0
32 50 90 31,80 32,0L18,0
Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlage 2
Ankermutter Anlage 8 zur allgemeinen
, SA Hl T 2002 — & bauaufsichtlichen Zulassung
. Stahibwerk Annabuotte Ankermutter’ |ang Z 1 5 174
— Nr.: =1.9=
Stahlwerk Annahitte 12024 -2
Max Aicher GmbH & Co. KG | Geschraubte Muffenverbindungen und
Verankerungen von Betonstabstahl
D-83404 Hammerau mit Gewinderippen SAS 500
Nenn@: 12 bis 32 mm vom 4. Dezember 2008




Ankerstiick

T 2073 - @ 5——1*-- P =
- == 3|
B | SW~]

SAS = Herstellerkennung

o Sw L ad t @dy max. Gewindeform Kontermoment
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] linksgédngig [kNm]

12 30 33 50 8 12,05 120L7,0 0,08
14 30 33 50 8 14,05 140L75 0,15
16 30 33 50 8 16,15 16,0 L 8,0 0,20
20 36 40 65 10 20,05 20,0L 10,0 0,40
25 41 45 70 10 25,00 250L12,5 0,70
28 46 50 90 12 27,90 28,0L 14,0 0,95
32 50 60 100 20 31,80 320L 16,0 1,60

Kalottenmutter, 30°
T2944 - @

/S
' 50
&Y

X~

\\ Deutsches Institut
R filr Baulechmk

SAS = Herstellerkennung

7] sSwW L @d @dy max. Gewindeform Konter
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] linksgéngig [kNm]
12 30 33 40 12,05 120L70 0,08
14 30 33 40 14,05 140L75 0,15
16 30 33 40 16,15 16,0L 8,0 0,20
20 36 40 51 20,05 20,0L 10,0 0,40
25 41 45 54 25,00 250L 125 0,70
28 41 50 58 27,90 28,0L 14,0 0,95
32 50 60 62 31,80 32,0L 16,0 1,60
Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlage 2
Ankerstiick Anlage 9 zur allgemeinen
/ SA Hl T2073 -9 bauaufsichtlichen Zulassung
. Hablgerk Arnaliue Kalottenmutter, 30°
T2944 -0 Nr.. Z=1.5-174

Stahlwerk Annahiitte
Max Aicher GmbH & Co. KG

D-83404 Hammerau

Geschraubte Muffenverbindungen und
Verankerungen von Betonstabstahl
mit Gewinderippen SAS 500
Nenn@: 12 bis 32 mm

vom 4. Dezember 2008




Ankerplatte, gerade — e £
-:jr-‘\‘- /
/|
C) s s
7 === A
_ %
SAS = Herstellerkennung
@ a c @d
[mm] [mm] [mm] [mm]
12 50 8 16
14 50 8 18
16 50 8 20
20 70 10 25
25 70 10 30
28 100 12 33
32 120 20 40
Ankerplatte, Konus 30° ~ a ) C
T1928 - @ i
SAS o 7
T
f } o -T *c'i] o
&j % T
7
SAS = Herstellerkennung
(%] a c @d, gdz
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 50 8 20 30
14 50 8 20 30
16 50 8 20 30
20 70 10 25 35
25 70 10 30 40
28 100 12 33 45
32 120 20 40 50

Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlage 2

SAH

Stahilwerk Annahune

W

Stahlwerk Annahiitte
Max Aicher GmbH & Co. KG

D-83404 Hammerau

Ankerplatte, gerade

T2139-9
Ankerplatte, Konus 30°
T1928 -2

mit Gewinderippen SAS 500
Nenn@: 12 bis 32 mm

Geschraubte Muffenverbindung und
Verankerungen von Betonstabstahl

Anlage 10 zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung

Nr.: Z-1.5-174




Anschweilstiick, rund |

T 3022-0 | \
| SAS
S -é‘
| -
SR B
SAS = Herstellerkennung
17} @d L @d4 @dx max. Gewindeform Kontermoment
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] linksgéngig [kNm]
12 30 30 20 12,05 120L7,0 0,08
14 35 40 25 14,05 140L7,5 0,15
16 40 45 30 16,15 16,0L 8,0 0,20
20 45 50 31 20,05 20,0L10,0 0,40
25 50 55 38 25,00 250L 12,5 0,70
28 55 60 38 27,90 28,0L 14,0 0,95
32 60 65 42 31,80 32,0L 16,0 1,60

Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlage 2

SchweiBanschluss

bei Zugbeanspruchung bei Druckbeanspruchung
| rmman o TARAARAANT
T 2040 T 2003
AL T 3022 -— T 3022 Deutsches Institut /f
‘\ \\ fiir Bautechnik /
#  |Wanddicke SchweiBnoht AT &
[mm] | t1 [mm] | @ [mm)]
12 8 5  |Vorbereitung nach DIN
EN 1SO 9692-1
14 9 5 [Nachweis nach DIN
16 1 5 1R800
20 " 7
25 11 8
__t_ZJ\_S_tthgqplgi_l_ 28 [ 12 | 10
3 32 12 11
wenn (d—d,)/2<a

’ e Anlage 11 zur allgemeinen
A S AH AnschweiBstiick, rund bauaufsichtiichen Zulassung

Stanbwerk Annahutte T 3022 e @

tahlwerk Annahiitte
Maxsﬁichtr GmbH & léo. kg |Geschraubte Muffenverbindungen und Nr.: Z-1.5-174

Verankerungen von Betonstabstahl
” mit Gewinderippen SAS 500
e Ll Nenn@: 12 bis 32 mm vom 4. Dezember 2008




Anschweilistiick, SW
T3026-O - 60

o = 7
i ///_ ’,///}/_.
,// '//////’/'///"

LiZ
SAS = Herstellerkennung
] SW L @d @dx max. Gewindeform Kontermoment
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] linksgéngig [kNm]
12 32 40 20 12,05 12,0L 7,0 0,08
14 36 50 25 14,05 140L75 0,15
16 41 55 30 16,15 16,0 L 8,0 0,20
20 46 65 31 20,05 20,0 L 10,0 0,40
25 50 75 38 25,00 250L 125 0,70
28 55 85 38 27,90 280L 14,0 0,95
32 60 90 42 31,80 32,0L 16,0 1,60

Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlage 2
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bei Zugbeanspruchung
Bild 1 Muffenstoll — Muffe, Standard @12-32 Bild 2 Muffenstol — Sechskantmuffe, lang £12-32
, ® 0 o |
Bid3 Muffenstoll — Reduziermuffe, rund @12-32
® ® @ ® @
Gewindestab  ds 12114 | 16 | 20 | 26| 28 | 32
Einschraub- L1fmm]] 35 | 40 | 45 | 50 | 55| 60 | 65
lange Lw[mm]| 40 | 45| 50 | 60 | 65| 70 | 80
minA [mm]| 19 ]| 22 | 25 | 30 | 35| 40 | 45
Abstand f [mm]
Gewindestabe (+/- 5 mm) o] 83 | 8| &3 | 0] v |80
bei Druckbeanspruchung und bei Wechselbeanspruchung
Bild 6 MuffenstoR — Muffe, Standard @12-32 Bild7 Muffenstol — Sechskantmuffe, lang @12-32
©) ® ®
Gewindestab ds 12114 16 | 20| 25 | 28 | 32
; Li[mm][ 35| 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65
E‘:Szhm”b‘ Lw [mmi| 40 | 45 | 50 [ 60 | 65 | 70 | 80
2 minA [mmj| 19| 22 | 25 | 30 | 35| 40 | 45
® ® 0] i A Il 5 | 53| 55
Gewindestébe (+/- 5 mm)

nur Druckbeanspruchung

gild 11 Muffenstol — Konta@ktsioll — Kontaktmuffe @20-32

Bemerkungen: @ Kontermutter, lang (T 2003) nach Anlage 7
@ Kontermutter, kurz (T 2040) nach Anlage 7
@ Muffe, Standard (T 3003) nach Anlage 3
@ Kontaktmuffe (T 3006) nach Anlage 6

® Sechskantmuffe, lang (T 3010) nach Anlage 3

® Reduziermuffe, lang SW (T 3012) nach Anlage 4
@ Wechselstick (T 3013) nach Anlage 5

Spannmuffe (T 3014) nach Anlage 5

® Reduziermuffe, rund (T 3102) nach Anlage 4
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Anlage 13 zur allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung
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Max Aicher GmbH & Co. KG

D-83404 Hammerau

Geschraubte Muffenverbindungen und
Verankerungen von Betonstabstahl
mit Gewinderippen SAS 500
Nenn@: 12 bis 32 mm

vom 4. Dezember 2008




bei Zugbeanspruchung

Bild1 @12-32

Bild2 @12-32

Bild3 @12-32

bei Druckbeanspruchung

Bid4 212-32

Bilds @12-32

Bids @12-32

bei Wechselbeanspruchung

Bild7 @12-32

212-32

Bild 8

’

Bidg @12-32

Bemerkungen:

@ Ankerplatte, Konus 30° (T 1928) nach Anlage 10
@ Ankermutter (T 2002) nach Anlage 8
@ Kontermutter, klein (T 2040) nach Anlage 7

@06

Ankerslick (T 2073) Anlage 9
Ankerplatte, gerade (T 2138) nach Anlage 10§
Kalottenmutter (T 2944) nach Anlage 9
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Stahlwerk Annahiitte
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D-83404 Hammerau
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Endverankerungen

Geschraubte Muffenverbindungen und
Verankerungen von Betonstabstahl
mit Gewinderippen SAS 500
Nenn@: 12 bis 32 mm

bauaufsichtlichen Zulassung

Z-1.5-174

vom 4. Dezember 2008




bei Zugbeanspruchung bei Druckbeanspruchung bei Wechselbeanspruchung
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Gewinde- Achs- Rand- 3)
stahl abstand " R——— Zusatzbewehrung (BSt 500 S)
@ A R n %] a c
[mm] [mm] [mm] [-] [mm] [mm] [mm]
12 80 A/2 + nomc 2 6 60 25
14 90 AJ2 + nom ¢ 3 6 65 30
16 100 AJ2 + nom c 3 6 70 30
20 130 A/2 + nomc 3 6 100 30
25 145 AJ2 + nom c 4 6 120 40
28 165 A/2 + nom ¢ 4 6 140 40
32 180 A/2 + nomc 3 8 165 50
1y Achsabstadnde der Verankerungen untereinander diirfen in einer Richtung bis zu 15% verkleinert werden, d]e r-
der anderen, senkrechten Richtung sind um den gleichen Prozentsatz zu vergréfiern
2) Betondeckung nom c nach DIN 1045-1:2008-08, Abschnitte 6.3, Tab. 4 und 12.2
3) Bei Verdoppelung des Achs- bzw. Randabstandes kann die Zusatzbewehrung entfallen
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flil‘ Baulv {-t‘llll'&‘
Achs- und Randabstande Anlage 15 zuraligemeinen
bauaufs;chtllchen
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Stahlwerk Annahiitte Z-1.5-174
Max Aicher GmbH & Co. KG | Geschraubte Muffenverbindungen und
Verankerungen von Betonstabstahl
D-83404 Hammerau mit Gewinderippen SAS 500
Nenn@: 12 bis 32 mm vom 4. Dezember 2008




